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Romana

Instructiuni de siguranta

Indicatii generale de avertizare pentru scule
electrice

I[N AVERTIS- f:iti;i togte .ave‘rtizérilthe., ]
MENT |nstr‘u(‘:1,:|u!1'|le, |Iustra1,:|‘|le §|‘ ]
specificatiile puse la dispozitie
impreuna cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
instructiunilor mentionate mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatdmari corporale grave.
Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.
Termenul "sculd electrica" folosit in indicatiile de avertizare
se referd la sculele electrice alimentate de la retea (cu cablu
de alimentare) sau la sculele electrice cu acumulator (fara
cablu de alimentare).

Siguranta la locul de munca

» Mentineti-va sectorul de lucru curat si bine iluminat.
Dezordinea sau sectoarele de lucru neluminate pot duce
laaccidente.

» Nulucrati cu sculele electrice in mediu cu pericol de
explozie, in care exista lichide, gaze sau pulberi
inflamabile. Sculele electrice genereaza scantei care pot
aprinde praful sau vaporii.

» Nu permiteti accesul copiilor si al spectatorilor in
timpul utilizarii sculei electrice. Daca va este distrasa
atentia puteti pierde controlul.

Siguranta electrica

» Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit prizei
electrice. Nu modificati niciodata stecherul. Nu
folositi fise adaptoare la sculele electrice cu
impamantare (legate la masa). Stecherele
nemodificate si prizele corespunzatoare diminueaza
riscul de electrocutare.

» Evitati contactul corporal cu suprafete impamantate
sau legate la masa ca tevi, instalatii de incalzire, plite
si frigidere. Exista unrisc crescut de electrocutare
atunci cand corpul vd este impdamantat sau legat la masa.

» Feriti sculele electrice de ploaie sau umezeala.
Patrunderea apei intr-o sculd electricd mareste riscul de
electrocutare.

» Nuschimbati destinatia cablului. Nu folositi niciodata
cablul pentru transportarea sau suspendarea sculei
electrice ori pentru a trage stecherul afara din priza.
Feriti cablul de caldura, ulei, muchii ascutite sau
componente aflate in migcare. Cablurile deteriorate
sau incurcate maresc riscul de electrocutare.

» Atunci cand lucrati cu o scula electrica in aer liber,
folositi numai cabluri prelungitoare adecvate pentru
mediul exterior. Folosirea unui cablu prelungitor
adecvat pentru mediul exterior diminueaza riscul de
electrocutare.

» Daca nu poate fi evitata folosirea sculei electrice in
mediu umed, folositi o alimentare protejata printr-un
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Utilizarea unui
dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta persoanelor

» Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si procedati
rational atunci cand lucrati cu o scula electrica. Nu
folositi scula electrica atunci cand sunteti obositi sau
va aflati sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a
medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul
utilizarii sculelor electrice poate duce la raniri grave.

» Purtati echipament personal de protectie. Purtati
intoteauna ochelari de protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, ca masca pentru
praf, incaltdminte de siguranta antiderapantd, casca de
protectie sau protectia auditiva, in functie de tipul si
utilizarea sculei electrice, diminueaza riscul ranirilor.

» Evitati o punere in functiune involuntari. inainte de a
introduce stecherul in priza si/sau de a introduce
acumulatorul in scula electrica, de a o ridica saude ao
transporta, asigurati-va ca aceasta este oprita. Daca
atunci cand transportati scula electrica tineti degetul pe
intrerupdtor sau daca porniti scula electrica inainte de a o
racorda la reteaua de curent, puteti provoca accidente.

» inainte de pornirea sculei electrice indepartati clestii
de reglare sau cheile fixe din aceasta. O cheie sau un
cleste atasat la o componenta rotativa a sculei electrice
poate provoca raniri.

» Nuvaintindeti pentru alucra cu scula electrica.
Mentineti-va intotdeauna stabilitatea si echilibrul.
Astfel veti putea controla mai bine scula electricd in
situatii neasteptate.

» Purtatiimbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau podoabe. Feriti parul si
imbracamintea de piesele aflate in miscare.
Imbracamintea larga, parul lung sau podoabele pot fi
prinse in piesele aflate in miscare.

» Daca pot fi montate echipamente de aspirare si
colectare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt
racordate si folosite in mod corect. Folosirea unei
instalatii de aspirare a prafului poate duce la reducerea
poluarii cu praf.

» Nuva lasati amagiti de usurinta in operare dobandita
n urma folosirii frecvente a sculelor electrice si nu
ignorati principiile de siguranta ale acestora.
Neglijenta poate provoca, intr-o fractiune de secunda,
vatdmari corporale grave.

Utilizarea si manevrarea atenta a sculelor electrice

» Nu suprasolicitati scula electrica. Folositi pentru
executarea lucrarii dv. scula electrica destinata acelui
scop. Cu scula electrica potrivita lucrati mai bine si mai
sigur in domeniul de putere indicat.

» Nufolositi scula electrica daca aceasta are
intrerupatorul defect. O scula electrica, care nu mai
poate fi pornita sau oprita, este periculoasa si trebuie
reparata.
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» Scoateti stecherul afara din priza si/sau indepartati
acumulatorul daca este detasabil, inainte de a executa
reglaje, a schimba accesorii sau a depozita scula
electrica. Aceasta masura de prevedere impiedica
pornirea involuntara a sculei electrice.

» Pastrati sculele electrice nefolosite la loc inaccesibil
copiilor si nu lasati sa lucreze cu scula electrica
persoane care nu sunt familiarizate cu aceasta sau
care nu au citit prezentele instructiuni. Sculele
electrice devin periculoase atunci cand sunt folosite de
persoane lipsite de experienta.

» intretineti sculele electrice si accesoriile acestora.
Verificati alinierea corespunzatoare, controlati daca,
componentele mobile ale sculei electrice nu se
blocheaza, sau daca exista piese rupte sau deteriorate
care sa afecteze functionarea sculei electrice. inainte
de utilizare dati la reparat o scula electrica
defectapiesele deteriorate. Cauza multor accidente a
fost intretinerea necorespunzatoare a sculelor electrice.

» Mentineti bine dispozitivele de taiere bine ascutite si
curate. Dispozitivele de tdiere intretinute cu grijd, cu
taisuri ascutite se intepenesc in mai mica masura si pot fi
conduse mai usor.

» Folositi scula electrica, accesoriile, dispozitivele de
lucru etc. conform prezentelor instructiuni, tinand
cont de conditiile de lucru si de activitatea care
trebuie desfasurata. Folosirea sculelor electrice in alt
scop decat pentru utilizarile prevazute, poate duce la
situatii periculoase.

» Mentineti manerele si zonele de prindere uscate,
curate si feriti-le de ulei si unsoare. Manerele si zonele
de prindere alunecoase nu permit manevrarea si controlul
sigur al sculei electrice in situatii neasteptate.

intretinere

» incredintati scula electrica pentru reparare
personalului de specialitate, calificat in acest scop,
repararea facandu-se numai cu piese de schimb
originale. Astfel veti fi siguri cd este mentinutd siguranta
sculei electrice.

Instructiuni de siguranta pentru ferastraie
circulare stationare

» Ferastraiele circulare stationare sunt destinate
debitarii lemnului sau materialelor similare, ele nu pot
fi folosite cu discuri de taiere pentru debitarea
materialelor feroase precum bare, tije, suruburi, etc.
Pulberile abrazive provoaca blocarea pieselor mobile
precum apdratoarea inferioard. Scanteile produse in
urma taierii pot arde apdratoarea inferioara, placa
intermediara si alte componente din plastic.

» Folositi pe cat posibil menghine pentru fixarea piesei
de lucru. Daca fixati piesa de lucru cu mana, trebuie sa
va tineti intotdeauna mana la o distanta de cel putin
100 mm de cele doua parti ale panzei de ferastrau. Nu
folositi ferastraul pentru a taia piese de lucru prea
mici pentru a putea fi fixate in menghine sau tinute
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sigur cu mana. Daca tineti mana prea aproape de panza
de ferdstrau exista risc crescut de ranire provocatd de
contactul cu panza de ferastrau.

Piesa de lucru trebuie sa fie imobilizata si fixata sau
sprijinita pe limitator si pe masa. Nu impingeti piesa
de lucru spre panza de ferastrau sau nu taiati in niciun
caz “cu mainile libere®. Piesele de lucru neasigurate sau
care se misca pot fi aruncate afara cu vitezd mare,
provocand raniri.

> impinge;i ferastraul prin piesa de lucru. Nu trageti

ferastraul prin piesa de lucru. Pentru debitare, ridicati
capul de taiere si trageti-l deasupra piesei de lucru
fara a taia, porniti motorul, basculati in jos capul de
taiere si impingeti ferastraul prin piesa de lucru.
Taierea prin tragere poate cauza ridicarea panzei de
ferdstrau deasupra piesei de lucru si arunca violent panza
de ferastrau in directia operatorului.

Nu incrucisati niciodata mainile peste linia de taiere
preconizata, in fata sau in spatele panzei de
ferastrau.. Este foarte periculos sa sprijiniti piesa de
lucru “cu mainile incrucisate” de ex. este.periculos sa
tineti cu mana stanga piesa de lucru in dreapta panzei de
ferdstrdu sau viceversa.

in timpul rotirii panzei de ferastriu nu introduceti
mainile in spatele limitatorului pentru a indeparta
aschiile de lemn sau pentru un alt motiv si pastrati o
distanta de minimum 100 mm de ambele parti ale
panzei de ferastrau. Este posibil sa nu sesizati
apropierea de mana dumneavoastra a panzei de ferastrau
care se roteste iar dumneavoastra sa suferiti raniri grave.
Inspectati piesa de lucru inainte de taiere. Daca piesa
de lucru este indoita sau deformata, fixati-o cu
exteriorul partii deformate indreptate spre limitator.
Asigurati-va intotdeauna ca nu ramane spatiu liber de-
alungul liniei de taiere, intre piesa de lucru, limitator
si masa. I timpul taierii, piesele de lucru indoite sau
deformate se pot rasuci sau deplasa, provocand blocarea
panzei de ferdstrau care se roteste. in piesa de lucru nu
trebuie sa existe cuie sau obiecte straine.

Nu folositi ferastraul pana cand nu ati eliberat masa
de toate uneltele, bucitile de lemn, etc., pe aceasta
ramanand numai piesa de lucru. Deseurile mici, bucatile
de lemn neasigurate sau alte obiecte care intra in contact
cu panza de ferastrdu care se roteste, pot fi aruncate cu
vitezd mare.

Taiati o singura piesa de lucru odata. Mai multe piese
de lucru suprapuse nu pot fi fixate sau prinse in mod
adecvat si pot bloca panza de ferastrdu sau pot aluneca in
timpul téierii.

inainte de utilizare, asigurati-va ca ferastraul circular
stationar este montat sau instalat pe o suprafata de
lucru plana, tare. O suprafata de lucru plana si tare
reduce riscul ca ferastraul circular stationar sa devina
instabil.

Planificati-va munca. De fiecare data cand modificati
unghiul de inclinare orizontala sau verticala, asigurati-
va ca limitatorul reglabil este ajustat corect pentru
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sprijinirea piesei de lucru, fara a atinge panza de
ferastrau sau aparatoarea. Fard a porni scula electrica
aducand-o in pozitia “PORNIT” si fard a avea o piesd de
lucru pe masd, simulati cu panza de ferastrau o miscare
de tdiere completa pentru a va asigura ca aceasta nu va
intampina obstacole si nu va exista pericolul taierii in
limitator.

» Asigurati sprijin adecvat ca prelungiri ale mesei de
lucru, capre de tamplarie, etc. pentru acele piese de
lucru mai late sau mai lungi decat blatul mesei
ferastraului. Piesele de lucru mai lungi sau mai late decat
masa ferdstraului se pot rasturna daca nu sunt sprijinite in
conditii de siguranta. Dacd bucata tdiata sau chiar piesa
de lucru se rastoarnd, aceasta poate duce la ridicarea
aparatoarei inferioare sau poate fi aruncata necontrolat
de panza de ferastrau care se roteste.

» Nufolositila o alta persoana drept prelungire a mesei
sau pentru sprijin suplimentar. Sprijinirea instabild a
piesei de lucru poate provoca blocarea panzei de
ferastrau sau alunecarea piesei de lucru in timpul
operatiei de taiere, tragandu-va pe dumneavoastra si pe
ajutorul dumneavoastra inspre panza de ferastrau care se
roteste.

» Bucata taiata nu trebuie in niciun caz apasata sau
impinsa in panza de ferastrau care se roteste. Daca
spatiul este limitat, de ex. din cauza folosirii unor
opritoare longitudinale, bucata tdiatd se poate impanain
panza de ferastrau si poate fi aruncatd violent.

» Folositi intotdeauna o menghina sau un dispozitiv de
prindere adecvat pentru a sustine corespunzator
obiectele rotunde precum tijele sau tubulatura. Tijele
au tendinta de a se rostogoli atunci cand sunt taiate,
determinand panza de ferastrau sa “muste” si sd traga
dedesubt piesa de lucru si mana dumneavoastra.

» inainte de a tiia piesa de lucru, lasati panza de
ferastrau sa atinga turatia maxima. Aceasta va reduce
riscul aruncarii piesei de lucru.

» Opriti ferastraul circular stationar daca piesa de lucru
sau panza de ferastrau se blocheaza. Asteptati ca
piesele aflate in miscare sa se opreasca si scoateti
stecherul afara din priza de curent si/sau scoateti
acumulatorul. Apoi deblocati materialul intepenit.
Continuarea taierii unei piese de lucru intepenite poate
duce la pierderea controlului sau defectarea ferastraului
circular stationar.

» Dupa terminarea taierii, eliberati intrerupatorul, tineti
jos capul de taiere si asteptati ca panza de ferastrau
sa se opreasca inainte de a scoate bucata taiata. Este
periculos sa tineti mana in apropierea panzei de ferastrau
care mai continud sd se roteasca.

» Tineti ferm cu mana manerul cand executati o taiere
incompleta sau cand eliberati intrerupatorul, inainte
ca, capul de taiere sa ajunga in pozitia cea mai de jos.
Franarea ferastraului poate face ca, capul de tdiere sa fie
tras brusc in jos, provocand risc de ranire.

» Nu elibera manerul cand capul ferastraului ajunge in
pozitia dea mai de jos. Readu intotdeauna manual

capul ferastraului in pozitia cea mai de sus. Daca capul
ferastraului se deplaseaza necontrolat, poate exista riscul
de ranire.

» Pastrati-va locul de munca curat. Amestecurlle de
materiale sunt deosebit de periculoase. Pulberile de
metal usor pot arde sau exploda.

» Nuintrebuintati panze de ferastrau tocite, fisurate,
indoite sau deteriorate. Panzele de ferastrau cu dintii
tociti sau orientati gresit, provoaca, din cauza
fagasului de taiere preaingust, o frecare mai mare,
blocarea panzei de ferastrau si recul.

» Nufolositi panze de ferastrau din otel de inalta
performanta (otel HSS). Astfel de panze de ferdstrau se
pot rupe cu usurinta.

» Folositi intotdeauna panze de ferastrau avand orificiul
de prindere de dimensiunile si forma corecta (diamant
versus rotund). Panzele de ferastrau care nu se
potrivesc cu sistemul de prindere al ferastraului vor
functiona descentrat, provocand pierderea controlului.

» Nuindepartati niciodata resturile de taiere, agchiile
de lemn sau altele asemanatoare din sectorul de
taiere, in timpul functionarii sculei electrice. Aduceti
intotdeauna mai intai bratul de taiere in pozitie de repaus
si deconectati scula electrica.

» Dupa lucru, nu atingeti panza de ferastrau inainte ca
aceasta sa se riceasca. in timpul lucrului panza de
ferastrau se infierbanta puternic.

Simboluri

Simbolurile care urmeaza pot fi importante pentru utilizarea
sculei dumneavoastra electrice. Vd rugam sa retineti
simbolurile si semnificatia acestora. Interpretarea corectd a
simbolurilor v ajuta sa utilizati mai bine si mai sigur scula
electrica.

Simbolurile si semnificatia acestora

Nu tine mainile in sectorul de taiere in
timpul functiondrii sculei electrice. in

cazul contactului cu panza de ferastrau,

exista pericolul de ranire.

Poarta masca antipraf.

Poarta ochelari de protectie.

Poarta casti antifonice. Zgomotul poate
provoca pierderea auzului.
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Simbolurile si semnificatia acestora

Zona periculoasa! Pe cat posibil, tine-ti
mainile, degetele si bratele departe de
acest sector.

D I@:* d Tine cont de dimensiunile panzei de
A~ ferastrau (diametru panza de ferastrau D,

diametru orificiu de prindere d).
Diametrul orificiului de prindere d trebuie
sa se potriveascd fara joc cu cel al axului
de prindere al sculei electrice. in cazul in
care este necesara utilizarea de
reductoare, ai grija ca dimensiunile
reductorului sa se potriveascd atat cu
grosimea corpului panzei de ferastrau si
cu diametrul orificiului de prindere al
panzei de ferastrau, cat si cu diametrul
axului de prindere al sculei electrice.
Foloseste pe cat posibil reductoarele din
pachetul de livrare al panzei de ferastrau.

Diametrul panzei de ferastrau D trebuie
sa corespunda specificatiei de pe simbol.

Consula si sectiunea ,Dimensiuni pentru
panzele de ferastrau adecvate” din
capitolul ,Date tehnice”.

La taierea cu unghiuri de inclinare in plan
vertical, sinele opritoare reglabile trebuie
trase afara sau scoase complet.

Pentru reglarea domeniului unghiurilor de
inclinare in plan vertical din partea
dreapta, bratul sculei electrice trebuie sa
fie mai intai basculat putin spre stanga,
iar apoi maneta de reglare trebuie s fie
apasata spre stanga.

Pentru reglarea completa a domeniului
unghiurilor de inclinare in plan vertical de
panala 47° (din partea stanga si din
partea dreaptd), butonul de blocare
trebuie sa fie apasat spre interior.

= Pentru reglarea unghiurilor de inclinare

standard in plan vertical (de 22,5°si
33,9°), parghia de blocare trebuie sa fie
eliberatd in sus.

Romana |17

Descrierea produsului si a

performantelor sale
Cititi toate indicatiile si instructiunile de
siguranta. Nerespectarea instructiunilor si
indicatiilor de sigurantd poate provoca
electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.
Tineti seama de ilustratiile din partea anterioara a
instructiunilor de folosire.

Utilizarea conform destinatiei

Scula electricd este destinatd executdrii in regim stationar de
taieri drepte longitudinale si transversale in lemn. Astfel,
este posibila reglarea unui unghi de in plan orizontal de la -
52°pana la +60°, precum si a unui unghi de inclinare in plan
vertical de la 47° (pe partea stangd) pana la 47° (pe partea
dreapta).

Puterea sculei electrice permite utilizarea acesteia atat
pentru tdierea lemnului de esentd tare si moale, cat sia
placilor aglomerate si placilor din fibre.

Cu panze de ferastrau adecvate, este posibild si debitarea
profilelor din aluminiu si din material plastic.

Componentele ilustrate

Numerotarea componentelor ilustrate se refera la schita
sculei electrice de la pagina grafica.

(1) Surub de fixare a dispozitivului de tractiune
(2) Dispozitiv de tractiune
3) Maner de transport

(4) Maner
(5) Piedica de pornire pentru butonul de pornire/
oprire

(6) Capac de protectie
(7) Apdratoare-disc

(8) Gauri pentru montare
(9) Placa intermediara

(10)  Tastd de blocare pentru unghiurile de inclinare (in
plan orizontal)
i

(11)  Maneta de fixare pentru unghiurile de inclinare (in
plan orizontal) optionale

(12)  Dispozitiv de protectie impotriva rasturndrii

(13)  Indicator de unghiuri pentru unghiurile de inclinare
(in plan orizontal)

(14)  Marcaje crestate pentru unghiurile de inclinare (in
plan orizontal) standard

(15)  Prelungire amesei de lucru pentru ferastrau
(16)  Suport pentru piesa de prelucrat

(17)  Sindopritoare fixa

(18)  Sind opritoare reglabila

(19)  Menghina

Bosch Power Tools
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(20)  Maneta de reglare pentru domeniul unghiurilor de
inclinare (in plan vertical din partea stanga sau in
plan vertical din partea dreapta)

(21)  Parghie de blocare pentru unghiurile de inclinare
standard (in plan vertical)

(22)  Roldculisanta

(23)  Dispozitiv de blocare a axului

(24)  Orificiu de iesire a lampii de lucru

(25)  Limitator de reglare a adancimii

(26)  Surubde reglare a limitatorului de reglare a
adancimii

(27)  Cheie cu profil hexagonal interior

(28)  Dispozitiv de sigurantd la transport

(29) Limitator de reglare a lungimii

(30)  Manereincastrate

(31)  Parghie de strangere a prelungirii mesei de lucru
pentru ferdstrau

(32)  Masade lucru pentru ferastrau

(33)  Scald pentru unghiurile de inclinare (in plan
orizontal)

(34)  Butonde pornire/oprire

(35)  Butonde pornire/oprire pentru lampa de lucru

(36)  Orificiu de eliminare a aschiilor

(37)  Surub-fluture pentru fixarea sinei opritoare
reglabile

(38)  Roatade strangere pentru unghiurile de inclinare
(in plan vertical)

(39)  Gauri pentru menghina

Date tehnice

(40)
(41)
(42)

(43)
(44)

(45)
(46)
(47)
(48)

(49)
(50)

(51)
(52)
(53)

(54)
(55)
(56)
(57)

(58)

Sistem de prindere pentru suportul pentru piesa
de prelucrat (de la scula electricd)

Sistem de prindere pentru al doilea suport pentru
piesa de prelucrat (de la suportul pentru piesa de
prelucrat)

Adaptor pentru aspirare
Sac de colectare a prafului

Surub cu locas hexagonal pentru fixarea panzei de
ferastrau

Flansd de strangere
Panza de ferastrau
Flansa interioara de strangere

Surub-fluture pentru adaptarea inaltimii barei
filetate

Bara filetatd

Indicator de unghiuri pentru domeniul unghiurilor
de inclinare din partea dreapta (in plan vertical)

Scala pentru unghiurile de inclinare (in plan
vertical)

Indicator de unghiuri pentru domeniul unghiurilor
de inclinare din partea stanga (in plan vertical)

Buton de blocare a unghiului de inclinare de 47°
(in plan vertical)

Suruburi pentru placa intermediara
Triunghi unghiular
Suruburi cu locas hexagonal ale sinei opritoare

Suruburi pentru indicatorul de unghiuri (in plan
vertical)

Surub pentru indicatorul de unghiuri (in plan
orizontal)

GCM 340-305D GCM 340-305D

Ferastrau circular stationar cu sanie de glisare

Cod de identificare 3601 M600.. 3601 M60 0BO
Putere nominala w 1800 1800
Turatie in gol rot/min 4050 4050
Greutate" kg 22,2 22,2
Clas de protectie S/ WA
Dimensiuni pentru panzele de ferastrau adecvate

Diametru panza de ferastrau D mm 305 305
Grosimea corpului panzei de ferastrau mm 1,4-2,2 1,4-2,2
Ldtime maxima de taiere mm 3,2 3,2
Diametru orificiu de prindere d mm 30 25,4

A) Cumenghind, fard cablu de racordare la retea
Dimensiuni admise pentru piesele de prelucrat (maxime/minime): (vezi ,Dimensiuni admise pentru piesele de lucru, Pagina 24)

Specificatiile sunt valabile pentru o tensiune nominala [U] de 230 V. in cazul unor tensiuni diferite si al unor modele de executie specifice
anumitor tari, aceste specificatii pot varia.

Valorile pot varia in functie de produs si sunt supuse conditiilor de utilizare, precum si conditiilor de mediu. Pentru informatii suplimentare,
acceseaza www.bosch-professional.com/wac.

1609 92AA2U(07.07.2026)
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Informatii privind nivelul de zgomot

Valorile zgomotului emis au fost determinate

conform EN IEC 62841-3-9.

Nivelul de zgomot al sculei electrice evaluat dupa curba de
filtrare A este in parametri normali: nivel de presiune
sonora 96 dB(A); nivel de putere sonora 105 dB(A).
Incertitudinea K = 3 dB.

Poarta casti antifonice!

Nivelul zgomot specificat in prezentele instructiuni a fost
masurat conform unei proceduri de masurare
standardizate si poate fi utilizat la compararea diferitelor
scule electrice. El poate fi folosit si pentru evaluarea
provizorie a zgomotului.

Nivelul specificat al zgomotului se refera la cele mai
frecvente utilizari ale sculei electrice. in eventualitatea in
care scula electrica este utilizatd pentru alte aplicatii,
fmpreund cu alte accesorii decat cele indicate sau nu
beneficiaza de o intretinere satisfacatoare, nivelul de zgomot
se poate abate de la valoarea specificata. Aceasta poate
amplifica considerabil zgomotul de-a lungul intregului
interval de lucru.

Pentru o evaluare exactd a zgomotului ar trebui luate in
calcul siintervalele de timp in care scula electricd este
deconectata sau functioneazd, dar nu este folosita efectiv.
Aceasta metoda de calcul ar putea duce la reducerea
considerabild a zgomotului pe intreg intervalul de lucru.

Montarea

» Evitati pornirea involuntara a sculei electrice. in
timpul montarii si al interventiilor asupra sculei
electrice nu este permis ca stecherul acesteia sa fie
introdus in priza de curent.

Pachet de livrare

Pentru aceasta, respecta schita de la inceputul
yd & manualului de utilizare inclus in pachetul de

ﬁy livrare.

inainte de prima punere in functiune a sculei electrice,

verificati daca toate piesele enumerate mai jos sunt cuprinse

n pachetul de livrare:

~ Ferastrdu circular stationar cu sanie de glisare si panzd de
ferastrau premontata

- Sacde colectare a prafului (43)

- Adaptor pentru aspirare (42)

- Suport pentru piesa de prelucrat (16) (2 bucati)

- Menghina (19)

- Cheie cu profil hexagonal interior (27)

- Triunghi unghiular (55)

Observatie: Verificati daca scula electricd prezinta

eventuale deteriorari.

Inainte de a continua sa utilizati scula electrica, trebuie sa

examinati atent functionarea optima si conform destinatiei a

echipamentelor de protectie sau a componentelor usor

deteriorate. Verificati daca piesele mobile functioneaza
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optim si nu se blocheaza sau daca exista piese deteriorate.
Toate piesele trebuie sa fie montate corect si sa fie in
conformitate cu toate conditiile pentru a asigura
functionarea optima a sculei electrice.

Dispozitivele de protectie si piesele deteriorate ale
dispozitivelor de protectie trebuie reparate in mod
corespunzator sau inlocuite la un atelier de specialitate
autorizat.

Montarea pieselor componente

- Scoate cu atentie piesele din ambalaj.
- Indeparteazi toate materialele de ambalare de pe scula
electrica si de pe accesoriile din pachetul de livrare.

Montarea suporturilor pentru piesa de prelucrat

(consulta imaginea A)

Suporturile pentru piesa de prelucrat (16) pot fi pozitionate

pe partea stanga, pe partea dreapta sau in fata sculei

electrice. Sistemul flexibil de montaj permite o multitudine
de variante de prelungire sau de extindere (consulta
imagineal).

- Introdu, dupa cum este necesar, suporturile pentru piesa
de prelucrat (16) in sistemele de prindere (40) de pe
scula electrica sau in sistemele de prindere (41) ale celui
de-al doilea suport pentru piesa de prelucrat.

» Nu transporta niciodata scula electrica tinand-o de
suporturile pentru piesa de prelucrat.

Pentru transportul sculei electrice utilizeaza numai
dispozitivele de transport.

Montare stationara sau flexibila

» Pentru garantarea manevrarii in conditii de siguranta,
nainte de utilizare scula electrica trebuie montata pe
o suprafata de lucru plana si stabila (de exemplu, un
banc de lucru).

Montarea pe o suprafata de lucru (consultd imaginea

B1-B2)

- Fixeazd scula electrica cu suruburi corespunzatoare pe
suprafata de lucru. in acest scop, sunt prevazute gaurile
(8).

sau

- Fixeaza scula electrica prinzandu-i talpile de fixare cu
menghine uzuale pe suprafata de lucru.

Montarea pe o masa de lucru Bosch

Mesele de lucru GTA de la Bosch oferd sculei electrice

stabilitate pe orice suprafata datorita picioarelor reglabile pe

indltime. Suporturile pentru piesele de prelucrat ale meselor
de lucru servesc la sprijinirea pieselor de prelucrat lungi.

» Cititi toate indicatiile de avertizare si instructiunile
care insotesc masa de lucru. Nerespectarea indicatiilor
de avertizare si a instructiunilor poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.

» Asamblati corect masa de lucru, inainte de amonta
scula electrica. Asamblarea impecabila este importanta
pentru a evita riscul de prabusire a acesteia.

Bosch Power Tools
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- Monteazd scula electricd in pozitie de transport pe masa
de lucru.

Instalare flexibila (nerecomandat!) (consultati imaginea

C)

Dacd, in cazuri exceptionale, nu va fi posibild montarea

sculei electrice pe o suprafata de lucru plana si stabila, o

puteti fixa temporar, cu ajutorul dispozitivului de protectie

impotriva rasturndrii.

» Fara dispozitivul de protectie impotriva rasturnarii,
scula electrica nu este agezata sigur si se poate
rasturna, in special la taierea cu unghiuri de imbinare
pe colt maxime.

- Rotiti dispozitivul de protectie impotriva rasturnarii (12)
in sens orar sau antiorar pana cand scula electrica este
asezata drept pe suprafata de lucru.

Aspirarea prafului/aschiilor

Evita lucrul daca nu pot fi adoptate masurile
corespunzdtoare de reducere a emisiilor de praf.
Un dispozitiv de aspirare adecvat sau o caseta de colectare a
prafului/un sac de colectare a prafului adecvat/a reduce
expunerea la praf, care este nociva pentru sanatate. Asigura
o ventilatie optimd a spatiului de lucru. Utilizeaza
intotdeauna o masca de protectie respiratorie adecvata. in
cazul utilizérii unei casete de colectare a prafului, goleste-o
la timp si curata cu regularitate elementul de filtrare, pentru
a asigura aspirarea optimd a prafului.
in cazul utilizarii unui aspirator, respect cerintele
specificate mai jos. Respecta prevederile din tara ta
referitoare la materialele de prelucrat.
» Evitati acumularile de praf la locul de munca. Pulberile
se pot aprinde cu usurintd.

Cerinte privind aspiratorul

Diametru nominal recomandat al mm 28
furtunului

Subpresiune necesard” mbari >140
hPa > 140
Debit volumic necesar” I/s >23
m*/h >82,8
Eficientd de filtrare recomandata Clasade
pulberi M

A) Valoarea puterii la racordul sistemului de aspirare al sculei

electrice

B) Conform IEC/EN 60335-2-69
Respecta instructiunile privind aspiratorul. in cazul'in care
puterea de aspirare scade, intrerupe lucrul si elimind cauza.
Instalatia de aspirare a prafului/aschiilor poate fi blocata de
praf, aschii sau fragmente desprinse din piesa de prelucrat.
- Opriti scula electrica si scoateti stecherul din priza.
- Asteptati pana cand panza de ferastrau se opreste

complet.
- Stabiliti cauza blocdrii si remediati-o.

Aspirare independenta (consulta imaginea D)

Pentru a colecta mai usor aschiile, utilizeaza sacul de
colectare a prafului din pachetul de livrare (43).

- Monteaza sacul de colectare a prafului (43) la orificiu de
eliminare a aschiilor (36).

in timpul taierii, sacul de colectare a prafului nu trebuie sa

intre niciodata in contact cu componentele mobile ale

aparatului.

Goleste cu regularitate sacul de colectare a prafului.

» Verificati si curatati dupa fiecare utilizare sacul de
colectare a prafului.

» Pentru a evita pericolul de incendiu, la taierea
aluminiului, indeparteaza sacul de colectare a
prafului.

Aspirarea cu o instalatie exterioara

(consulta imaginea E)

Pentru aspirare, la adaptorul pentru aspirare (42) poti

racorda si un furtun de aspirator (cu diametrul de 35 mm).

- Monteaza prin presare si roteste adaptorul pentru
aspirare (42) pe orificiul de eliminare a agchiilor, pana
cand acesta se fixeaza pe inelul de fixare a orificiului de
eliminare a aschiilor (36).

- Conecteaza furtunul de aspirator cu adaptorul pentru
aspirare (42) (racordul Click&Clean).

Aspiratorul trebuie sa fie adecvat pentru materialul de

prelucrat.

Pentru aspirarea pulberilor extrem de nocive, cancerigene

sau uscate, folositi un aspirator special.

Curatarea adaptorului de aspirare

Pentru asigurarea unei aspirari optime, adaptorul de

aspirare (42) trebuie curatat cu regularitate.

- Scoateti prin rotire adaptorul de aspirare (42) de la
orificiul de eliminare a aschiilor (36).

- indepértati fragmentele din piesa de prelucrat si aschiile.
~ Montatidin nou prin presare si rotiti adaptorul de aspirare
pe orificiul de eliminare a aschiilor pana cand acesta se
fixeaza pe inelul de fixare de la orificiul de eliminare a

aschiilor.

inlocuirea panzei de ferastrau (consultati

imaginile F1-F4)

» inaintea oricaror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Lamontarea panzei de ferastrau purtati manusi de
protectie. in cazul contactului cu panza de ferastrau
exista pericolul de ranire.

Folositi numai panze de ferastrau a cdror vitezd maxima

admisd este mai mare decat turatia de functionare in gol a

sculei dumneavoastra electrice.

Folositi numai panze de ferastrau care corespund

specificatiilor din prezentele instructiuni si care au fost

verificate si marcate corespunzator, conform EN 847-1.

Utilizati numai panzele de ferastrau recomandate de cétre

producdtorul acestei scule electrice si care sunt adecvate

pentru materialul pe care doriti sa-| prelucrati. Astfel, se va
preveni incalzirea excesiva a dintilor de ferastrau in timpul
debitarii.
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Demontarea panzei de ferastrau

~ Apasd spre interior dispozitivul de sigurantd la
transport (28), pentru a bloca bratul sculei electrice in
pozitia de lucru. Acest lucru faciliteaza inlocuirea panzei
de ferastrau.

- Roteste aparatoarea-disc (7) spre inapoi si mentine-o in
aceasta pozitie.

- Strénge surubul cu locas hexagonal (44) cu ajutorul cheii
cu profil hexagonal interior (27) si, simultan, apasa
dispozitivul de blocare a axului (23) pana cand se fixeaza.

- Mentine apdsat dispozitivul de blocare a axului (23) si
strange surubul cu locas hexagonal (44) in sens orar (filet
spre stanga!).

- Scoate flansa de strangere (45).

- Extrage panza de ferastrau (46).

- Coboara din nou lent aparatoarea-disc.

Montarea panzei de ferastrau

» Lamontare, aveti grija ca directia de taiere a dintilor
de ferastrau (directia sagetii de pe panza de
ferastrau) sa coincida cu directia sagetii de pe
aparatoarea!

Dacd este necesar, inainte de montare, curata toate piesele

care urmeaza sa fie montate.

- Roteste aparatoarea-disc (7) spre inapoi si mentine-o in
aceasta pozitie.

- Asaza noua panza de ferastrdu pe flansa interioara de
strangere (47).

- Monteaza flansa de strangere (45) si surubul cu locas
hexagonal (44). Apasa dispozitivul de blocare a axului
(23) pana cand se fixeaza si infileteaza ferm in sens
antiorar surubul cu locas hexagonal.

- Coboara din nou lent aparatoarea-disc.

- impinge putin in jos bratul sculei electrice actionand
manerul (4), pentru a decupla dispozitivul de siguranta la
transport (28).

- Extrage complet dispozitivul de siguranta la
transport (28).

Bratul sculei este acum din nou mobil.

Functionare

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

Dispozitivul de siguranta la transport

(consulta imaginea G)

Dispozitivul de siguranta la transport (28) permite

manevrarea mai usoara a sculei electrice in timpul

transportului catre diferite puncte de lucru.

Deblocarea sculei electrice (pozitie de lucru)

- impingeti putin in jos bratul culisant actionand manerul
(4) pentru a decupla dispozitivul de siguranta la transport
(28).

- Trageti complet afara dispozitivul de siguranta la
transport (28).
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- Ridicati lent bratul masinii.

Asigurarea sculei electrice (pozitie de transport)

- Desfileteaza surubul de fixare (1) in cazul in care acesta
blocheaza dispozitivul de tractiune (2). Trage complet
spre inainte bratul sculei electrice si strange din nou
surubul de fixare pentru a bloca dispozitivul de tractiune.

- Pentru blocarea mesei de lucru pentru ferastrau (32),
trage de maneta de fixare (11).

- Basculeaza bratul sculei electrice actionand méanerul (4)
pana cand dispozitivul de sigurantd la transport (28)
poate fi impins complet in jos.

Acum bratul sculei electrice este blocat in siguranta in

vederea transportului.

Pregatirea lucrului

Prelungirea/Extinderea mesei de lucru pentru ferastrau

(consulta imaginea H-1)

Piesele de prelucrat lungi si grele trebuie proptite sau

sprijinite la capatul liber.

Masa de lucru pentru ferastrau poate fi prelungita spre

stanga si spre dreapta cu ajutorul prelungirilor (15) ale

acesteia.

- Rabateaza in sus parghia de strangere (31).

- Trage complet afard prelungirea mesei de lucru pentru
ferastrau (15), pana la lungimea dorita.

- Pentru fixarea prelungirii mesei de lucru pentru ferastrau,
impinge din nou spre exterior parghia de strangere (31).

Sistemul flexibil de montaj al suporturilor pentru piesa de

prelucrat (16) permite o multitudine de variante de

prelungire sau de extindere.

- Introdu, dupa cum este necesar, suporturile pentru piesa
de prelucrat (16) in sistemele de prindere (40) de pe
scula electrica sau in sistemele de prindere (41) ale celui
de-al doilea suport pentru piesa de prelucrat.

» Nu transporta niciodata scula electrica tinand-o de
suporturile pentru piesa de prelucrat.

Pentru transportul sculei electrice utilizeaza numai
dispozitivele de transport.

Scoaterea/Deplasarea sinei opritoare
(consulta imaginea J)
La debitarea cu diferite unghiuri de inclinare in plan vertical,
trebuie sd scoti complet sau sd extragi sina opritoare
reglabild din partea stanga sau dreaptd (18), in functie de
directia de tdiere .
- Desfileteaza suruburile-fluture (37).
- Pentru scoatere:
Ridicd sina opritoare reglabila (18) si trage-oin sus.
Pentru deplasare:
Extrage complet sina opritoare reglabild (18).
Dupa taierea in unghiuri de inclinare in plan vertical, asaza
din nou sina opritoare reglabila (18) in pozitia initiala, iar
apoi strange ferm suruburile-fluture (37).
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Fixarea piesei de prelucrat (consulta imaginea K)

Pentru garantarea unei sigurante de lucru optime, piesa de

prelucrat trebuie sa fie intotdeauna bine fixata.

Nu prelucra piese care sunt prea mici pentru a putea fi fixate.

- Apasd strans piesa de prelucrat pe sinele opritoare (17)
si (18).

- Introdu menghina din pachetul de livrare (19) intr-una din
gdurile (39) prevazute in acest scop.

- Desfileteaza surubul-fluture (48) si regleaza menghina
potrivit piesei de prelucrat. Strange din nou ferm surubul-
fluture.

- Strange ferm bara filetata (49) pentru a fixa astfel piesa
de prelucrat.

Desprinderea piesei de prelucrat

- Pentru desfacerea menghinei, roteste in sens antiorar
bara filetata (49).

Reglarea unghiurilor de inclinare in plan
orizontal

- Adu scula electrica in pozitie de lucru.

Reglarea unghiurilor de imbinare pe colt standard in plan
orizontal (consultati imaginea L)

Pentru reglarea rapida si precisa a unghiurilor de
imbinare pe colt utilizate frecvent, masa de lucru pentru
ferastrau este prevazuta cu marcaje crestate (14):
stanga dreapta
o

52° 45°% 31,6% 22,5°% 15° 15°% 22,5°% 30° 45° 60°

- Detensioneaza maneta de fixare (11) in cazul in care
aceasta este stransa.

- Apasdin jos tasta de blocare (10) si roteste spre stanga
sau spre dreapta masa de lucru pentru ferastrau (32)
actionand maneta de fixare, pana cand indicatorul de
unghiuri (13) indica unghiul de inclinare standard in plan
orizontal dorit.

- Elibereaza tasta de blocare (10). Masa de lucru pentru
ferastrau trebuie sa se fixeze sonor in marcajul crestat.

- Strange laloc maneta de fixare (11).

Reglarea unghiurilor de inclinare in plan orizontal

optionale

Unghiul de inclinare in plan orizontal poate fi configurat de

la52° (pe partea stanga) pana la 60° (pe partea dreapta).

- Detensioneaza maneta de fixare (11) in cazul in care
aceasta este stransa.

- Apasdin jos tasta de blocare (10) si roteste spre stanga
sau spre dreapta masa de lucru pentru ferdstrau (32)
actionand maneta de fixare, pana cand indicatorul de
unghiuri (13) indica unghiul de inclinare in plan orizontal
dorit.

- Elibereaza tasta de blocare (10).

- Strange laloc maneta de fixare (11).

Reglarea unghiului de imbinare pe colt in plan
vertical

Unghiul de inclinare in plan vertical poate fi configurat de
la47° (pe partea stanga) pana la 47° (pe partea dreapta).
Pentru reglarea rapidd si precisd a unghiurilor de inclinare in
plan vertical utilizate frecvent, sunt prevazute pozitii fixe
pentru unghiurile de 0°, 33,9°si 22,5°.

Reglarea domeniului unghiurilor de inclinare in plan
vertical din partea dreapta (de la 0° pana la 45°)
(consulta imaginea M1)

- Trage complet in afard sina opritoare reglabila din partea
dreapta (18) sau scoate-o complet.

- Desfaroata de strangere (38).

- Basculeaza putin spre stanga bratul sculei electrice
actionand manerul (4) pentru a-l scoate din pozitia de 0°
si apasd spre stanga maneta de reglare (20).

- Basculeaza spre dreapta bratul sculei electrice actionand
manerul (4), pana cand indicatorul de unghiuri (50)
indica unghiul de inclinare dorit pe scala (51).

- Tine bratul sculei electrice in aceasta pozitie si strange
din nou ferm roata de strangere (38).

Reglarea domeniului unghiurilor de inclinare in plan
vertical din partea stanga (de la 0° pana la 45°)
(consulta imaginea M2)

- Trage complet in afara sina opritoare reglabila din partea
stanga (18) sau scoate-o complet.

- Desfaroata de strangere (38).

- Basculeaza spre stanga bratul sculei electrice actionand
manerul (4), pana cand indicatorul de unghiuri (52)
indica unghiul de inclinare dorit pe scala (51).

~ Tine bratul sculei electrice in aceasta pozitie si strange
din nou ferm roata de strangere (38).

Reglarea completa a domeniului unghiurilor de inclinare

in plan vertical (consulta imaginea M3)

- Asigurd-te cd este reglat un unghi de inclinare in plan
vertical < 45° (in partea stanga sau in partea dreapta).
Numai astfel poti apasa butonul de blocare (53).

- Apasa complet in interior butonul de blocare (53).

Acum poti folosi in intregime domeniul unghiurilor de
inclinare de pand la 47° (din partea stanga si din partea
dreapta).

Reglarea unghiurilor de imbinare pe colt standard in plan

vertical (consulta imaginea M4)

- Extrage sau scoate complet sina opritoare reglabild (18).

- Desfaroata de strangere (38).

Unghi de inclinare standard de 0°:

- Basculeaza putin spre stanga bratul sculei dincolo de
pozitia de 0°, iar apoi spre dreapta, pana cand acesta se
fixeaza sonor in pozitia de 0°.

- Strange din nou ferm roata de strangere (38).

Unghiuri de inclinare standard de 33,9°si 22,5°

- Detensioneaza parghia de blocare (21) apasand-o in sus.
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- Basculeaza spre stanga sau spre dreapta bratul sculei,
pana cand indicatorul de unghiuri (52)/(50) indica
unghiul de inclinare standard in plan vertical dorit.
Bratul sculei trebuie sa se fixeze sonor.

- Strange din nou ferm roata de strangere (38).

Punere in functiune

» Atentie la tensiunea din reteaua de alimentare
electrica! Tensiunea din reteaua de alimentare electrica
trebuie sa coincidd cu datele de pe placuta cu date
tehnice a sculei electrice.

Conectarea (consulta imaginea N)

- Pentru punerea in functiune a sculei electrice, impinge
mai intai piedica de pornire (5) spre interior. Apoi apasa
complet butonul de pornire/oprire (34) si mentine-|
apasat.

Observatie: Din considerente privind siguranta,

intrerupatorul pornit/oprit (34) nu poate fi blocat, ci trebuie

apasat neintrerupt, in timpul functionarii ferastraului.

Oprire
- Pentru oprire, eliberati intrerupatorul pornit/oprit (34).

Taiere cu ferastraul

Instructiuni generale privind taierea cu ferastraul

» inainte de aincepe procesul de debitare, strange
intotdeauna ferm maneta de fixare (11) si roata de
strangere (38). in caz contrar, panza de ferastrau ar
putea devia de la linia de taiere in piesa de prelucrat.

» Menghinele sau celelalte componente ale sculei
electrice. indepartati limitatoarele auxiliare care au
fost eventual montate sau ajustati-le in mod
corespunzator.

Feriti panza de ferastrau de lovituri si socuri. Nu expuneti

panza de ferastrau unei apasari laterale.

Taiati numai materialele mentionate la paragraful Utilizare

conform destinatiei.

Nu prelucrati piese de lucru deformate. Piesa de lucru

trebuie sd aiba intotdeauna o muchie dreaptd pentru asezare

pe sina opritoare.

Piesele de prelucrat lungi si grele trebuie proptite sau

sprijinite la capatul liber.

Asigura-te ca aparatoarea-disc functioneaza corespunzator

si se poate deplasa liber. La coborarea bratului sculei,

apdratoarea-disc trebuie sa se deschida. La ridicarea
bratului sculei, aparatoarea-disc trebuie sa se inchida din
nou deasupra panzei de ferastrau si sa se blocheze in pozitia
cea mai de sus a bratului sculei.

Pozitia operatorului (consultati imaginea 0)

» Nuva pozitionati pe aceeasi linie cu panza de
ferastrau, in fata sculei electrice, ci pozitionati-va
intotdeauna lateral fata de panza de ferastrau. Astfel,
corpul va va fi protejat in cazul unui posibil recul.

- Feriti-va mainile, degetele si bratele de panza de ferastrau
care se roteste.
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- Nuvaincrucisati bratele in fata bratului culisant.

Taiere cu miscare de tractiune

- Pentru téierile cu ajutorul dispozitivului de tractiune (2)
(piese de prelucrat late), desfaceti surubul de fixare (1)
in cazul in care acesta este strans.

~ Dacd este necesar, reglati unghiul de imbinare pe colt in
plan orizontal si/sau vertical dorit.

- Apasati strans piesa de prelucrat pe sinele opritoare (17)
si (18).

- Fixati ferm piesa de prelucrat in functie de dimensiunile
acesteia.

- Trageti bratul sculei de pe sina opritoare (17) pana cand
panza de ferastrau ajunge in fata piesei de prelucrat.

- Porniti scula electrica.

- Coborati lent bratul sculei actionand manerul (4).

~ Acum apasati bratul sculei in directia sinelor opritoare
(17) si (18) si debitati cu avans uniform piesa de
prelucrat.

- Deconectati scula electricd si asteptati ca panza de
ferastrau sa se opreasca complet.

- Ridicati lent bratul sculei.

Téierea fara migcare de tractiune (retezare) (consultati

imaginea P)

- Pentru téierile fard miscare de tractiune (piese de
prelucrat mici), desface;i surubul de fixare (1) in cazul in
care acesta este strans. Impingeti bratul sculei pand la
opritor in directia sinelor opritoare (17) si strangeti din
nou surubul de fixare (1).

— Dacd este necesar, reglati unghiul de imbinare pe colt in
plan orizontal si/sau vertical dorit.

- Apasati strans piesa de prelucrat pe sinele opritoare (17)
5i(18).

- Fixati ferm piesa de prelucrat in functie de dimensiunile
acesteia.

- Porniti scula electrica.

- Coborati lent bratul sculei actionand manerul (4).

~ Debitati cu avans uniform piesa de prelucrat.

- Deconectati scula electrica si asteptati ca panza de
ferastrau sa se opreasca complet.

- Ridicati lent bratul sculei.

Instructiuni de lucru

Marcarea liniei de taiere (consulta imaginea Q)
Lampa de lucru optimizeaza vizibilitatea in zona de lucru din
imediata apropiere si, in plus, iti indica linia de taiere a
panzei de ferdstrdu. Astfel, poti pozitiona cu precizie piesa
de prelucrat in vederea taierii, fara a deschide aparatoarea-
disc.
- Marcheaza pe piesa de prelucrat linia de tdiere dorita.
- Conecteazd lampa de lucru cu ajutorul

comutatorului (35).
- Coboara bratul sculei in fata piesei de prelucrat.

Umbra panzei de ferastrau apare pe piesa de prelucrat.
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Aceasta linie a umbrei reprezintd materialul care este
indepartat de pe panza de ferastrau in timpul taierii.

- Aliniaza marcajul executat pe piesa de prelucrat cu linia
umbrei.

Dimensiuni admise pentru piesele de lucru

Dimensiunile maxime ale pieselor de prelucrat:

Unghi de inclinare Unghi de inclinare inaltime x latime

inplanorizontal in plan vertical [mm]
0° 0° 105x 340
45° 0° 105x245
0° 45° (stanga) 70x340
45° 45° (stanga) 70x 245
0° 45° (dreapta) 48 x 340
45° 45° (dreapta) 48x 245

Adancime maxima de taiere (0°/0°): 105 mm
Debitarea la aceeasi lungime a pieselor de prelucrat
(consulta imaginea R)
Pentru debitarea usoara la aceeasi lungime a pieselor de
prelucrat, poti utiliza limitatorul de reglare a lungimii (29)
din stanga sau din dreapta.
- Résuceste in sus limitatorul de reglare a lungimii (29).
- Regleaza prelungirea mesei de lucru pentru

ferastrau (15) la lungimea dorita a piesei de prelucrat.

Reglarea limitatorului de adancime (tdierea unui canal)
(consultati imaginea S)

Limitatorul de adancime trebuie deplasat daca doriti sd taiati

un canal.

- Rabatati in exterior limitatorul de reglare a adancimii
(25).

- Rabatati bratul culisant cu manerul (4) in pozitia doritd.

- Rasuciti surubul de reglare (26) pana cand capatul
surubului ajunge sa atingd limitatorul de reglare a
adancimii (25).

- Ridicati lent bratul masinii.

Piese de lucru speciale

Atunci cand tai piese de prelucrat indoite sau rotunde,
acestea trebuie asigurate in mod special impotriva
alunecdrii. La linia de taiere nu trebuie sa existe niciun
spatiu, cat de mic, intre piesa de prelucrat, sina opritoare si
masa de lucru pentru ferdstrau.

Daca este necesar, va trebui sd confectionezi suporturi
speciale.

inlocuirea plicilor intermediare (consulti imaginea T)

Dupa o utilizare mai indelungata a sculei electrice, placa

intermediara (9) se poate uza.

Inlocuiti o placa intermediara defectd cu una noua.

~ Adu scula electrica in pozitie de lucru.

- Desurubeaza suruburile (54) cu o surubelnitd cu cap in
cruce uzuald si extrage placa intermediard veche (9).

- Introdu placa intermediard noua si strange din nou ferm
suruburile (54).

Prelucrarea sipcilor profilate
Sipcile profilate pot fi prelucrate in doud moduri diferite:
Pozitionarea

sipca pentru
pardoseala

- asezate plan pe
masa de lucru
pentru ferdstrau

Mai departe, in functie de latimea sipcii profilate, puteti
executa taierea cu sau fara miscare de tractiune.

Dupé reglarea unghiului de imbinare pe colt (in plan orizontal
si/sau vertical), executati intotdeauna mai intdi o tdiere de
proba pe niste deseuri de lemn.

sipca pentru
piesei de tavan

prelucrat

- sprijinite pe
sina opritoare

Verificarea si refacerea reglajelor de baza

Pentru asigurarea unor taieri precise, dupa o utilizare
intensiva, trebuie s verificati reglajele de bazd ale sculei
electrice, iar daca este cazul, sd le refacei.

In acest scop, aveti nevoie de experienta si de o scula
speciala corespunzatoare.

Aceastd operatie se executa rapid si fiabil la un centru de
service Bosch.

Alinierea sinei opritoare

~ Adu scula electrica in pozitie de transport.

- Detensioneaza maneta de fixare (11) in cazul in care
aceasta este stransa.

- Apasdin jos tasta de blocare (10) si roteste masa de
lucru pentru ferastrau (32) pana la marcajul crestat (14)
pentru 0°.

- Elibereaza tasta de blocare (10). Masa de lucru pentru
ferastrau trebuie sa se fixeze sonor in marcajul crestat.

- Scoate sinele opritoare reglabile (18).

Verificarea (consulta imaginea U1)

- Pozitioneaza triunghiul unghiular (55) cu unghiul de 90°
paralel cu panza de ferastrau (46) intre sina
opritoare (17) si panza de ferastrau pe masa de lucru
pentru ferastrau (32).

Bratul triunghiului unghiular trebuie sa fie paralel cu sina

opritoare pe intreaga lungime.

Reglarea (consulta imaginea U2)

- Desfileteaza toate suruburile cu locas hexagonal (56) cu
ajutorul cheii hexagonale (27) din pachetul de livrare.

- Rasuceste sina opritoare (17) pana cand triunghiul
unghiular este paralel cu aceasta pe intreaga lungime.

- Strange din nou ferm suruburile.
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Alinierea indicatorului de unghiuri (in plan vertical)

(consulta imaginea V)

- Basculeaza putin spre stanga bratul sculei dincolo de
pozitia de 0°, iar apoi spre dreapta, pana cand acesta se
fixeaza sonor in pozitia de 0°.

Verificarea

Indicatoarele de unghiuri (50) si (52) trebuie sa fie coliniare

cumarcajele de 0° ale scalei (51).

Reglarea

- Desfileteaza suruburile (57) cu ajutorul unei surubelnite
cu cap in cruce si aliniazd indicatorul de unghiuri de-a
lungul marcajului de 0° respectiv.

- Strange din nou ferm suruburile.

Alinierea indicatorului de unghiuri (in plan orizontal)

(consultati imaginea W)

~ Aduceti scula electrica in pozitie de lucru.

- Rotiti masa de lucru pentru ferdstrau (32) pana la
marcajul crestat (14) pentru 0°. Parghia trebuie sa se
fixeze sonor in marcajul crestat.

Verificarea

Indicatoarele de unghiuri (13) trebuie sa fie coliniare cu

marcajul de 0°al scalei (33).

Reglarea

- Desfaceti surubul (58) cu ajutorul unei surubelnitei cu
capul in cruce si aliniati indicatorul de unghiuri de-a lungul
marcajului de 0°.

- Strangeti din nou ferm surubul.

Transportul sculei electrice (consulta

imaginea X)

inainte de transportarea sculei electrice, trebuie sa parcurgi

urmatoarele etape:

- Desfileteaza surubul de blocare (1) in cazul in care acesta
este strans. Trage complet inspre inainte bratul sculei si
strange din nou ferm surubul de fixare.

- Asigurati-va ca limitatorul de reglare a adancimii (25)
este impins complet induntru iar, la miscarea bratului
culisant, surubul de reglare (26) trece prin degajare fara
aatinge limitatorul de reglare a adancimii.

- Adu scula electrica in pozitie de transport.

- Scoate toate accesoriile care nu pot fi fixate ferm pe scula
electrica. In vederea transportului, depoziteazi panzele
de ferastrau neutilizate intr-un recipient inchis daca este
posibil.

- Transporta scula electrica tinand-o de manerul de
transport (3) sau apuc-o de manerele incastrate (30)
laterale ale mesei de lucru pentru ferastrau.

» Pentru transportul sculei electrice, utilizeaza numai
dispozitivele de transport si in niciun caz dispozitivele

de protectie sau suporturile pentru piesa de prelucrat.
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intretinere si service

intretinere si curatare

» inaintea oricaror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Pentru a putea lucra bine si in siguranta, mentineti
curate scula electrica si fantele de aerisire ale
acesteia.

Daca este necesara inlocuirea cablului de racordare, pentru

aevita periclitarea sigurantei in timpul utilizarii, aceastd

operatie se va executa de catre Bosch sau de catre un centru
de service autorizat pentru scule electrice Bosch.

Aparatoarea-disc (7) trebuie sa se poata deplasa

intotdeauna liber si sd se inchida automat. De aceea,

mentine intotdeauna curatd zona din jurul aparatorii-disc.

Dupa fiecare operatie, indepartati praful si aschiile, prin

suflare cu aer comprimat sau cu ajutorul unei pensule.

Curata cu regularitate rola culisanta (22).

Masuri pentru reducerea zgomotului

Masuri adoptate de producétor:

- Pornire lenta

- Livrare cu o panza de ferastrau speciala, pentru
reducerea zgomotului

Masuri care trebuie adoptate de catre utilizator:

- Montaj cu un nivel scazut de vibratii pe o suprafata de
lucru stabila

- Utilizarea panzelor de ferdstrau cu functii de reducere a
nivelului de zgomot

- Curdtarea cu regularitate a panzei de ferastrau si sculei
electrice

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si
consultanta clienti

Romania

Tel.: +40 21 405 7541

in caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb, te rugdm

sa specifici neaparat numarul de identificare compus din
10 cifre, indicat pe placuta cu date tehnice a produsului.

Eliminare

Sculele electrice, accesoriile si ambalajele trebuie

directionate catre o statie de revalorificare ecologica.
Nu aruncati sculele electrice in gunoiul
menajer!

Numai pentru tarile UE:

Aparatele electrice si electronice care nu mai sunt utilizabile
trebuie colectate separat si eliminate in mod ecologic.
Utilizeaza sistemele de colectare desemnate. Eliminarea
incorecta poate fi nociva pentru mediu si sanatate din cauza
eliminarii de substante periculoase.
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GAS 18V-12 MC

@ 28 mm:
2608 000 772 (3.2 m)

GAS 12-40 MA

2608 000 885 (4 m)

GAS 35 M AFC

2 608 000 567 (5 m)
@ 35 mm:
2608 000 565 (5 m) —

\%

@ 22 mm:

2 608 000 568 (5 m)
@ 35 mm:

2 608 000 566 (5 m)

GAS 55 M AFC
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Servicekontakte

Service Contacts

Contacts de Service
Contactos de Servicio
KoHTaKTbl CEpBUCHbIX LEHTPOB

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
Guarantee Conditions
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia
YcnoBuA rapaHTuu

https://www.bosch-pt.com/guarantee/202601
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